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(57) Abstract 

The invention concerns an element comprising 
a sheathing cover including a leather substrate (8) 
and an outer lining (7) covering said substrate and 
comprising: a moulded elastic polyurethane film (9) 
whereof the first surface (10) is bonded to said leather 
substrate (8) and whereof the second surface exhibits 
a grain moulded integral; and a coat (12) of paint 
sprayed on said second surface (11) of said elastic 
polyurethane film (9). The element is for instance a 
steering wheel or a gearshift lever knob. 

(57) Abrege- 



Cet 616ment pnSsente un revStement de gainage 
comportant un substrat en cuir (8) et une garniture 
externe (7) recouvrant ledit substrat et comportant 
un film moule" (9) de polyurtthane dlastique dont une 
premiere face (10) est adheree audit substrat en cuir 
(8) dont la seconde face (11) presente un grain venu 
de moulage; et une couche (12) de peinture appliquee 
par pulverisation sur ladite seconde face (11) dudit 
film (9) de polyunSthane elastique. L'element est par 
exemple un volant de direction ou un pommeau de 
levier de changement de vitesses. 
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Element tel qu'un volant de vehicule automobile et son precede de preparation. 

5 



10 ^invention a trait d'une fagon generate aux vehicules automobiles, et 

plus particulierement aux elements destines a etre tenus en main par les 
occupants du vehicule, notamment le volant de direction ou le pommeau du 
levier de changement de vitesses. 

On sait que ces elements presentent dans certains vehicules, en 

15 general haut de gamme, un revetement de gainage comportant un substrat en 
cuir et une garniture externe qui recouvre ce substrat. 

Uinvention vise a ameliorer les conditions d'obtention et de maintien 
des caracteristiques d'aspect et de toucher propres a ce type particulier de 
revetement de gainage. 

20 Elle propose a cet effet un element destine a etre pris en main par un 

occupant d'un vehicule automobile, presentant un revetement de gainage 
comportant un substrat en cuir et une garniture externe recouvrant ledit 
substrat; caracterise en ce que ladite garniture externe comporte : 

- un film moule de polyurethane elastique dont une premiere face est 
25 adh6ree audit substrat en cuir et dont la seconde face presente un grain venu 

de moulage ; et 

- une couche de peinture appliquee par pulverisation sur ladite 
seconde face dudit film de polyurethane elastique. 

L'obtention du grain du revetement de gainage au cours de 
30 Poperation de moulage du film de polyurethane permet de beneficier d'une tres 
grande precision, notamment dans la profondeur du grain, de sorte qu'il est 
bien plus facile d'obtenir la conformation recherchee qu'avec les revetements 
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de gainage conventionnels dans lesquels le grain est post-forme par 
estampage d'une couche de polyurethane deformable (non elastique) deposee 
par pulverisation sur le substrat en cuir, I'estampage se faisant grace a une 
matrice plate portant I'empreinte du grain. 

En outre, du fait que dans I'invention le polyurethane applique sur le 
substrat en cuir est un film et du fait que ce film est elastique, le revetement de 
gainage selon I'invention est capable d'avoir davantage de nerf que les 
revetements anterieurs, ce qui permet notamment d'obtenir la tension requise 
pour un maintien correct du revetement sur le reste de I'element, avec un taux 
d'allongement plus faible, par exemple de 5 % avec I'invention contre 10 a 15 % 
avec un revetement conventionnel a substrat en cuir sur lequel est appliquee 
par pulverisation une couche de polyurethane deformable, ce qui est favorable 
aux caracteristiques d'aspect puisqu'avec I'invention le grain est moins dilate. 

Enfin, toujours du fait que le polyurethane qui est applique sur le 
substrat en cuir est un film et du fait que ce film est elastique, I'invention offre la 
possibility d'utiliser un substrat en cuir dont les performances mecaniques et 
notamment la resistance au dechirement peuvent etre moins elevees qu'avec 
les revetements conventionnels. En particulier, il est possible d'utiliser de la 
refente de cuir (c'est-a-dire une feuille de cuir decoupee dans I'epaisseur d'une 
peau a proximite du cote interne de celle-ci), par exemple du type dit de 
premiere refente, alors qu'avec les revetements conventionnels il est 
pratiquement indispensable d'utiliser de la fleur de cuir (c'est-a-dire une feuille 
de cuir decoupee dans I'epaisseur d'une peau a proximite du cote exteme), en 
general du type dit de pleine fleur ou fleur rectifiee. 

On notera a cet egard que la refente de cuir offre, par rapport a la 
fleur de cuir, I'avantage d'avoir une structure fibreuse plus homogene et done 
mieux adaptee a I'operation de gainage ; et egalement I'avantage de pouvoir 
plus facilement etre tannee sans chrome. 

Par ailleurs, le fait que la couche de finition qui recouvre le film de 
polyurethane elastique soit une couche de peinture appliquee par pulverisation, 
est bien plus avantageux que s'il s'agissait d'un film moule, ledit moulage 
imposant que la surface du moule soit tres lisse, ce qui se serait retrouve dans 
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la couche de finition, qui aurait done eu un aspect lisse et brillant, et aurait done 
presente un toucher dur et une faible resistance au vieillissement, alors que 
(•application par pulverisation de la peinture permet de donner au revetement un 
toucher doux et une matite offrant d'excellentes performances en matiere de 
5 resistance au vieillissement. 

En outre, I'application par peinture est beaucoup plus flexible, et offre 
notamment I'avantage de permettre d'ajuster I'aspect tres aisement, voire de 
donner un aspect different a des parties distinctes d'un meme revetement. 

Selon des caracteristiques preferees, ledit film de polyurethane 
1 0 elastique est adhere par lui-meme audit substrat en cuir. 

II est possible de realiser une telle adhesion en pressant fortement le 
film sur le substrat en cuir avant que sa polymerisation soit terminee. 

Cela evite I'emploi d'une couche de colle, qui aurait augmente 
I'epaisseur de la garniture recouvrant le substrat en cuir et aurait introduit une 
15 certaine heterogeneite susceptible de nuire aux caracteristiques mecaniques, 
aux caracteristiques de permeabilite et a la resistance au vieillissement de la 
garniture externe. 

Selon d'autres caracteristiques preferees du film de polyurethane, en 
raison de la qualite des resultats qu'elles procurent, ce film est en polyurethane 
20 a I'eau et/ou ce film presente une epaisseur d'environ 0,04 millimetre. 

Selon d'autres caracteristiques preferees, pour les memes raisons, la 
peinture appliquee par pulverisation est en polyurethane elastique et/ou 
presente une epaisseur d'environ 0,025 millimetre. 

Selon d'autres caracteristiques preferees, toujours pour les memes 
25 raisons, ledit substrat est en refente de cuir foulonnee et/ou presente une 
epaisseur d'environ 1 ,2 a 1 ,4 millimetre. 

(-'invention vise egalement, sous un deuxieme et un troisieme 
aspect, respectivement un volant de direction de vehicule et un pommeau de 
levier de changement de vitesse, qui constituent un element tel qu'expose ci- 
30 dessus. 
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L'invention vise egalernent. sous un quatrieme aspect, un procede 
de preparation d'un element tel qu'expose ci-dessus, caracterise en ce qu'il 
comporte : 

- une operation de foulonnage d'une feuille de refente de cuir ; 
5 - une operation de preparation par moulage d'un film de 

polyurethane elastique avec une face dudit film qui presente une surface 
grainee ; 

- une operation d'adhesion dudit film sur ladite feuille par la face 
dudit film opposee a ladite face qui presente une surface grainee ; 

10 - une operation d'application par pulverisation d'une couche de 

peinture sur ladite face presentant une surface grainee dudit film ; et 

- une operation de decoupage et de couture de ladite feuille pour 
gainer ledit element. 

Selon des caracteristiques preferees, ladite operation de preparation 
1 5 par moulage d'un film comporte I'utilisation comme moule d'un papier silicone et 
ladite operation d'adhesion dudit film est effectuee alors que ledit film n'est pas 
encore totalement polymerise. 

L'expose de I'invention sera maintenant poursuivi par la description 
d'un exemple de realisation, donnee ci-apres a titre illustratif et non limitatif, en 
20 reference aux dessins annexes. Sur ceux-ci : 

- la figure 1 est une vue en plan d'un volant de direction conforme a 

* - 

invention ; 

- la figure 2 en est la vue en coupe reperee par IWI sur la figure 1 ; 

- la figure 3 montre en agrandissement le detail rep6re par III sur la 
25 figure 2 ; et 

- la figure 4 montre un levier de changement de vitesses muni d f un 
pommeau conforme a Tinvention. 

Le volant de direction 1 illustr6 sur la figure 1 comporte un moyeu 
central 2, quatre courtes branches 3 et une jante 4 gainee, de meme qu'une 
30 partie des branches 3, par un revetement 7 (figure 2) a substrat en cuir dont les 
bords sont reunis de la maniere habituelle par une couture (non representee) 
situee du cote interne, le revetement 6tant ici en trois morceaux, 
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respectivement pour la partie superieure de la jante 4 et pour ses moities ainsi 
que pour les branches situees sous cette partie respectivement a gauche et a 
droite. 

Comme on le voit sur la figure 2, la jante 4 presente une armature 
5 metallique 5 entouree par un rembourrage 6 en mousse synthetique lui-meme 
entoure par le revetement 7 a substrat en cuir. 

Ainsi qu'on le voit sur la figure 3, le revetement de gainage 7 
comporte un substrat en cuir 8 et une garniture externe recouvrant ce substrat, 
formee par un film 9 de polyurethane elastique dont la face de 10 est adheree 
0 au substrat 8 et dont la face opposee 1 1 presente un grain venu de moulage, la 
face 11 etant recouverte par une couche 12 de peinture appliquee par 
pulverisation. 

Dans I'exemple illustre, le substrat 8 est en croute de cuir dit de 
premiere refente et presente une epaisseur de I'ordre de 1,2 a 1,4 millimetre, le 
5 film 9 est en polyurethane a temps de polymerisation relativement rapide, de 
sorte qu'il est elastique (et non deformable), son epaisseur etant de I'ordre de 
0,04 millimetre, la couche 12 de peinture etant egalement en polyurethane a 
temps de polymerisation relativement rapide, son epaisseur etant de I'ordre de 
0,025 millimetre. 

0 Pour preparer le revetement 7, on pratique sur une feuille de substrat 

en croute de cuir 8 une operation de foulonnage afin que cette feuille presente 
la souplesse requise, on prepare le film 9 grace a du papier silicone sur une 
face et conforme avec le grain que Ton souhaite obtenir pour le revetement 7, 
en deposant ce film a I'etat liquide (non polymeris6) sur ce papier grace a des 
25 rouleaux qui entrainent ce papier et grace a une lame disposSe parallelement 
au papier et qui assure la Constance de I'epaisseur du film depose puis, avant 
que ce film soit completement polymerise, on applique fortement le papier 
recouvert du film sur le substrat 8 de sorte que le film 9 adhere directement par 
lui-meme au substrat 8, ensuite on enleve le papier silicone (qui presente la 
30 propriety de ne pas adherer au polyurethane), ce qui degage la face 1 1 qui 
presente alors le grain obtenu par moulage sur la feuille de papier silicon^ et, 
ensuite, on applique sur le film 9 la couche de peinture 12 afin d'obtenir les 
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caracteristiques de toucher et d'aspect recherchees, c'est-a-dire un toucher 
doux et un aspect mat qu'il n'est pas possible d'obtenir directement par 
moulage (le papier silicone est tres lisse, de sorte que le toucher de la face 1 1 
est rigide et son aspect brillant). 

5 Si necessaire, on realise ensuite un nouveau foulonnage pour ajuster 

la souplesse. 

Une fois la feuille de revetement ainsi preparee, elle est decoupee et 
cousue classiquement pour former le revetement de gainage 7. 

On notera que le film 9 est en polyurethane a I'eau et non au solvant 
10 synthetique, compte tenu de la porosite du cuir. 

Le levier de changement de vitesses 13 montre sur la figure 4 
comporte de fagon classique a son extremite superieure, destinee a etre prise 
en main par le conducteur du vehicule, un pommeau 14 qui est gaine par le 
meme revetement 7 que le volant 1, les coutures de ce revetement de gainage 
15 (non representees) etant disposees aux endroits habituels. 

Dans des variantes non representees, ce sont d'autres elements 
destines a etre pris en main par les occupants du vehicule qui sont gaines par 
le revetement 7, par exemple le levier de frein a main, les boutons de 
commande d'ouverture de porte ou les poignees de virage. 
20 De nombreuses variantes dans les caracteristiques du revetement 7 

sont possibles en fonction des circonstances, et on rappelle a cet 6gard que 
Tinvention ne se limite pas aux exemples decrits et represents. 
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REVENDICATIONS 



1 . Element destine a etre pris en main par un occupant d'un vehicule 
automobile, presentant un revetement de gainage comportant un substrat en 

5 cuir et une garniture externe recouvrant ledit substrat ; caracterise en ce que 
ladite garniture externe (7) comporte : 

- un film moule (9) de polyurethane elastique dont une premiere face 
(10) est adheree audit substrat en cuir (8) et dont la seconde face (1 1 ) presente 
un grain venu de moulage ; et 

10 " une couche (12) de peinture appliquee par pulverisation sur ladite 

seconde face (11) dudit film (9) de polyurethane elastique. 

2. Element selon la revendication 1 caracterise en ce que ledit film 
(9) de polyurethane elastique est adhere par lui-meme audit substrat en cuir (8). 

3. Element selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2, 
15 caracterise en ce que ledit film (9) de polyurethane elastique est en 

polyurethane a I'eau. 

4. Element selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que ledit film (9) de polyurethane elastique presente une 
epaisseur d'environ 0,04 millimetre. 

5. Element selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que ladite peinture est en polyurethane elastique. 

6. Element selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que ladite peinture presente une epaisseur d'environ 0,025 
millimetre. 

7. Element selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que ledit substrat (8) est en refente de cuir foulonnee. 

8. Element selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que ledit substrat en cuir (8) presente une epaisseur d'environ 
1 ,2 a 1 ,4 millimetre. 

9. Volant (1) de direction de vehicule, caracterise en ce qu'il constitue 
un Element selon I'une quelconque des revendications 1 a 8. 



20 



25 
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10. Pommeau (14) de levier (13) de chahgement de vitesses de 
vehicule caracterise en ce qu'il constitue un element selon Tune quefconque 
des revendications 1 a 8. 

1 1 . Procede de preparation d'un element selon Tune quelconque des 
5 revendications 1 a 8, caracterise en ce qu'il comporte : 

une operation de foulonnage d'une feuille (8) de refente de cuir ; 

une operation de preparation par moulage d'un film (9) de polyurethane 
elastique avec une face (1 1 ) dudit film qui presente une surface grainee ; 

une operation d'adhesion dudit film (9) sur ladite feuille (8) par la face 
10 (10) dudit film opposee a ladite face (1 1 ) qui presente une surface grainee ; 

une operation duplication par pulverisation d'une couche (12) de 
peinture sur ladite face (1 1 ) presentant une surface grainee dudit film (9) ; et 

une operation de decoupage et de couture de ladite feuille (7) pour 
gainer ledit element. 

15 12. Procede selon la revendication 11 caracterise en ce que ladite 

operation de preparation par moulage d'un film comporte I'utilisation comme 
moule d'un papier silicone et en ce que ladite operation d'adhesion dudit film est 
effectuee alors que ledit film n'est pas encore totalement polymerise. 
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pour une persorme du metier 
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